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Обоснован выбор в качестве материала лопаток для «блисков», предназначенных для применения в новых газотурбинных авиационных двигателях, легких термостабильных (γ+γ) сплавов на основе интерметаллида γ΄Ni3Al с упорядоченной структурой, в монокристаллическом исполнении. Хорошая пластичность сплавав типа ВКНА (δ=15–40% во всем интервале температур 20–1100°С) обеспечивается присутствием 10–15 об. % γ твердого раствора с г.ц.к. кристаллической решеткой, высокая жаропрочность определяется термостабильностью двухфазной структуры вплоть до температуры плавления и сбалансированным легированием тугоплавкими металлами. В качестве материала дисков для «блисков» выбран жаропрочный деформируемый никелевый сплав ЭП975, предназначенный для работы при температурах до 800–850°С. 
[bookmark: _GoBack]Предложен инновационный метод сварки давлением в условиях сверхпластичности никелевого дискового поликристаллического сплава ЭП975 с интерметаллидным лопаточным сплавом на основе Ni3Al типа ВКНА с монокристаллической структурой. Показано, что в процессе формирования твердофазного соединения при 0,86–0,91 Тпл и последующем отжиге при 0,91 Тпл (К) интерметаллидного сплава монокристаллическая структура термостабильного (γ΄+γ) интерметаллидного сплава не претерпевает существенных изменений, а структура дискового поликристаллического сплава становится крупнозернистой, что обеспечивает сохранение обоими сплавами высоких характеристик жаропрочности. Прочность на растяжение при комнатной температуре сварных соединений по плоской поверхности достигает 0,7 а после термической обработки составляет 0,86 от прочности соединяемых высокопрочных сплавов.
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